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Sohle-if-, Putz- oder Satinierscheibe 

Die Erfindung bezient sich auf eine Sohleif- , Putz- oder Satinier- 
soheibe mit einem starren Kern und einem darauf angeordneten Ar- 
beitspoleter, das aus einer Vielzahl von in Umfangsriohtung binter- 
einander angeordneten Lamellen besteht. Bel bekannten Sohleif-, 
Putz- oder Satinierscheiben ist das Arbeitspolster aus Lamellen 
mit gleichem TrSgermaterial und gleiohem Scbleifmittelbelag ge- 
bildet. Ale Mangel wird dabei empfunden, dafl zur Bearbeitung ei- 
aes tferketiiokee mehrere Sohleif-, Putz- oder Satinierscheiben not- 
wendig sind, da beispielsvreiee mit einer Satinierscheibe wohl 
eirie Mattierung der zu .bearbeitenden Ferkstuckf^hen, jedoch 
Iceine vesentliehe Spanabnahme erzielbar ist . Zur endgultigen Porm- 
gebung der Werkfltiiclrfiachen warden daher zuniichst besondere Schleif^ 
soheihen banUtigt . ; Die aufeinanderfolgenda Zufuhrung des Tierk- 
sttickes su verschieaenartigen Soheiben sum Schleifen, Putzen und 
. Satinieren nimmt verbal tnismgfiig viel Zeit in Ansprucfa. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Sohleif-;. Putz- oder Satinier- 
scbeibe der eingangs erwa^mten Art zii schaflen, mit- der gleioh- 
zeitig ein epanabhebendes Sohleifen sovrie ein Putzen und/dd«r 
Sati*ierea von Werkstucken mbglich ist. Das ist erfindungsgemafl 
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iin wesentlichen dadurch erreicht, daB das Arbeitspolster aus 
wechselxireise angeordneten, mit Schleifmittel durcheetzten Kunst- 
stoffvlies-Lamellen und Schleifgewebelaaellen besteht. Die Schleif- 
gewebelamellen bewirken dabei im vresentiichen eine Spanabnahme 
und endgtiltige Formgebung v der tferkstlickflache, wahrend die mit 
Sohleifmittel durehsetzten Kunststoffvlies-Lamellen vorzugsweise 
sine Mattierung der Werkstiickoberflache bewirken. ZweckmSflig sind 
dabei die Kunststoffvlies-Lamellen und die Schieif gewebelamellen 
in regelmaBiger Polge wechselnd angeordnet, da im anderen Falle 
die Sohliffwirkung abgesohwacht wird. ( 

Die Kunststoffvlies-Lamellen bestehen vorteilhaft aus ^irrvlies mit 
auf die Oberfiaohe der Vliesfasern auf gebrachtem Sohleifmittel: . 
Daduroh wird eine flir das Satinieran des Werkstuckes vorteilhafte 
Struktur der Kunststoffvlies-Lamellen erreicht, Die Schieif gewebe- 
lamellen bestehen zweotanaBig aus Sohleifkbper oder Schieif leihen 
mit eihsaitig auf gebrachtem Schieif mit tel. Fallweise konnen die 
S qhl a if gewebe 1 ame 11 ea auch vorteilhaft aus Gittersohleifleinen be- 
stehen. 

Bel einer Aus ftihrungs form der erf indungsgemaBen Sohleif-, Putz- 
oder Satinierscheihe sind die das Arbeitspolster bildenden Lamellen 
in Sekantemri ehtung auf dem Kern angeordnet. Durch die.se AnordnuUg 
wird. eina .TIiBbiegung der Lainellen in einem kleinen umfangeuahen Be- :' 
reich vermieden, so daB vor allem bei hohen Zustellwerten kein vor- 
zeitiges LSsen der Sehleifkorner auftritt. 
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Die Lamellen siad zweckmaBig parallel zur Achse des Kernes aus- 
geriohtet. Urn "be i gleichbleibender Umfangsflache der Schleif-, 
Putz- oder Satinierscheibe eine ErhBhung der spezifischen Sohleif- 
mittelkonzentration zu erreiohen, kSnnen die Lamellen ataoh schrag 
zur AchBrichtung des Kernes angeordnet sein. 

Bei einer weiteren Aus ffihrungs form der erfindungsgemaflen Schleif-, 
Put2- oSer Satinierscheibe sind die Kunstst of frlies- Lamellen und 
die Schleifgewebelamellen sioh teilweise uberlappend anf dem Kern 
angeordnet. Auf dieee Weiee kiinnen die Werkstuckflachen zugleioh 
in nebeneinanderliegenden Partien einer Normal schl if fbehandlung 
und einer Satinierbehandlung unterzogen warden, 

Auf der Zeiohnung ist die Erfindung in einem Ausfuhrrmgsbeispiel 
dergestellt und zvar zeigen : 

Pig. 1 sine erf indungsgemafle Sohleif-, Putz-* oder 
Satinierscheibe in Ansicht, 

Fig. 2 die Scheie a nach Pig. 1 in Draufsicht, 

Pig. 3 eine weitare Ausfuhrungs form einer erfindungs- 
. gemafien Schleif- P Putz- oder Satinierscheibe 
in Ansicht nnd 

Pig. k die Scheibe geaSB Fig. 3 in Draufsicht. 

Die auf der Zeichnung darges tell tea Schleif-, Ptstz- oder Satinier- 
9cheibei5 und 5' besteheh aus einem zyliridrischeo Kern, der in an 
sich bekaunter Tfeise aus Sunststoff bestehen kann. An- seinen 
Stirnseiten ist der Kern 6 mit eiuander gegenuherliegenden, zentriscB 
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angeordneten Ausnehmungen 7 versehen, die duroh eine Bohrung 8 
mile inander verbunden. sind a Mit den Ausnehmungen 7 und den Boh- 
rungen 8 sind die Scheiben auf eine nicht rait dargestellte Welle 
eines Bearbeitungsgerates aufsetzbar. Die Ausnehmungen 7 dienen der 
Aufnahae von Befestigungslcbrpern, die in an sich bekannter Veise 
eine drehfeste Festlegung der Scheiben auf der Welle als auch 
eine drehfeste Verbindung raehrarer Scheiben untereinander gestat- 
ten, 

Auf dem Kern 6 der Schlalf-, Putz- oder Satinlerscheibe 5, V stnd 
abwechselnd Kunststof fvlies-Lamellen 9 und Schleif gewebelamellen 
io angeordnet. Die Ealterung der Lamellen 9,lo auf dam Umfang des 
Kernes kann durch Kleben, Einpressan, Eingieflen od.dgl. erfolgt 
sein. 

Die Kunstetoffvlies-Lamellen bestehen aus tfirrvlies, vobei auf den 
TJofang der VXiesfasem ein Schleifmittel aufgebracht ist. Die 
Sohleifgewebelamellen sind aus SohleiffcSper, Schleifleihen her- 
gestelit, : wobei die Lamellen lo vorzugsweise einsaitig mit Schleif- 
mittel io' beschichtet sind, wie insbesondere die Fig. 1 zeigt. 
Die mit dem SchleifBiittel lo' belegten Lamellenf lichen, sind da- 
bei im yorgesehenen Umlaufsinn der Soheibe nach vorn gerichtet. 
Pallweise kSnnen jedooh auch die Schleif gevebelamellen lo aus 
Gitterschleifleinen hergeetellt sein, bei dem in an sich betamnter 
Weise dde : Oberflaehen der einzelnen Faden mit einem Sohleifmittel 
"belegt sind. 
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Bei der in-: den Pig. 1 und 2 dargestellten Ausltihrungsform sind 
die Kunetstoffvlies-Lamellen 9 und die Schleif gewehelamellen lo 
radial auf dem Kern 6 angeordnet. Bei der in den Fig. 3 und h ge- . 
zeigten AusfUhrungsform dagegen sind die Kunststolfvlies-Lamellen 
9 und die Sohleif gewebelamellen io so auf den Kern 6 aufgebraoht, 
daB si e in Sekantenriohtung von diesem abstehen. Daneben sind die 
Lame 11 en 9,lo sohr&g zur Aehsriohtung angeordnet, so dafl auf diese 
Weise bei gleiolibleibender UmfangsllSche der Soheibe gegeniiber 
der in dan Pig. 1 und 2 gezeigten Ausliihrungsform eine spezif isohe 
ErhbTmng der Schleifmittelkonzentration in dem jeweils mit einem 
Werkstilck in Beriihrung kommenden Bereich der Soheibe erzielt wor- 
den 1st. 

Es bleibt nooh nachzutragen, daB bei den aul der Zeichnung darge- 
stellten Ausftthrungsbeispielen jeweils eine Kunststoffvlies-Lamelle 
9 zvisohen zwei Scfcleif gewebelamellen io angeordnet ist. Es kOnnen 
auch wahlweise mehrere Sohleilgew-ebelamellen und Kunststoffvlies- 
Lamellen 9 nebeneinander angeordnet sein, jedooh wird die "Hlrkung 
bei einer zu hohen Anzahl nebeneinanderliegender gleichartiger 
Laaellen abges'clw&cht . Die in der Fig. 3 dargeetellte Stellung der 
Lamellen 9,lo, die entgegeu dem durch einen Pfeil gSsnnzsicbneteh 
Umiaufsinn von- dem Kern nach aui3en abstehen, haben den Vorteil, 
dai3 ohne wesentlicbe Umbiegung der Sohleif gewebelamellen deren mit 
Sehleifmittel io«. belegte Vorderf laehe mit dem Werkstiick in Be- 
rtihrung kommt und die Schleifkdmer nicht so scbnell gelSst wer- 
den,. wie bei der in der Fig. 1 gezeigten Ausfunrungsfdrm. Je nach 
der Beschaffenheit des za bearbeitenden Werkstttokes kann die eine 
oder die andere Ausfiihrungsf orm vorteilhaft verwendbar sain. 

. - 6 - - 
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»'/ic bereit6 erwahnt, ist die dargestellte Ausfiihrung nur eine 
beisple'Isweiee Verwirkli Chung der Erfindung und diese nicht darauf 
beschrSnkts vielmelir sind nooh mancherlei Anderungen und andere 
Ausfuhrungen saoglicb. So kiSnnen die Kunststof fvlies-Laiaellen und 
die Sohleifgewebelamellen mit einander tiberlappenden Bereichen in 
Achsrichtung des Kernes versetzt gegeneinander angeordnet werdeu, 
so daB das Werksttick gleiehzeitig in nebeneinanderliegenden Fl£- 
chenpartien mit einer verscbiedenartig auesehenden Oberfl&che ver- 
sehen werden kaxra, Es ist ebenfalls moglich, den Kern aus anderam 
Material berzustellen und in anderer bekannter Uoise zu geetalten. 
Ebenso ktSimen die Lamellen in Sekantenrichtung und parallel zur 
Aohse des Kernes oderradial vora Kern abstehend und zugleich sohrag 
zu dessen Aohse verlauf end angeordnet sein* 
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Ansprtiche 



1. §chleif-j Putz- oder Satinierscheibe mit einem starren Kern 
und einem darauf angeordneten Arbeitspolster, das aus einer 
Vielzahl von in Umfangsriohtung hintereinander angeordneten 
Lemallen besteht, dadurch gekennzeicb.net, dafl das Arbeits- 
polster aus wechselweise angeordneten, mit Schleifmittel durob.- 
setzten KunststoffTlies-Lamellen (9) und Schleifgewebelamellen 
(io) besteht. 

2. Schleif-, Putz- oder Satinierscheibe naeb Anspruch 1, dadurch 
gelcennzeichnet, daB die Kunststoffviies-Lamellen (9) und die 
Schleifgewebelamellen (io) in regelmafliger Folge vechselnd 
angeordnet sind. • 

3. Sohleif-, Putz- oder Satinierscheibe naefa Anspruob i oder 2, 
dadurch gekennaeichnet , daB die Xunstetof fvlies-Lamellen (9) 
aus tfirrvlies ait auf der qherfl&che der Vliesfasern aufge- 
brachten Sohleif mitt ©1 bestehen.. 

4. Sohleif-, Putz- oder Satiniersoheibe nafih Anspruch 1 oder 2, 
dadureh gelcennzeichnet, .dafl die Schleif gevebelamellen (ie) 

aus Schleiffcbper oder Schleifleinen mit einseitig anfgebraohtem 
Sohleifmittel (lo'-) bestehen. 
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5* Schleif-, Puts- oder Satinierscheibe nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekemizeichnet, dafl die Schleifgewehelamellen (lo) 
aus Gitterschleifleinen bestehen« 

6, Schleif-, Putz- oder Satinierscheibe nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 5? dadurch gekennzeicbnet , dafl die das Ar~ 
beitBpolster bildenden Lamellen (9*lo) in Sekantenrichtung auf 
dem Kern (6) angecrdnet sind* 

7o Sohleif-, Putz- oder Satinierscheibe nach einem oder mehrsren 
der Anspriiche i bis 6, dadurch gekennzeiohnet , dafl die Lamellen 
(9,lo) parallel zur Achse des Kernes (6) ausgerichtet sind. 

3. Sehle-if-, Putz- oder Satiniersoheibe nach einem oder mehreren 
der Anspriiche i bis 6, dadurch gekennzeiohnat, dafl die Lamellen 
(9,lo) schrag zur Achsrichtung das Kernes (6) angeordnet sind* 

9 Q Schleif-, Putz^- oder Satinierscheibe nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die Eunst- 
: stbffvlles-Lamellen (9)und die Schleif gewebelamellen (lo) sich 
tellweise iiberlappend auf dem Kern (6) angeordnet sind* 
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